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A diese Zelchnung behalten wir une alle Rechie wor, auch fir den Fall
der Patentertellung cder Gebrouchsmustereimtragung. Die Zelkchrung st
verirauich zu behondeln. Ghne uneere edhriftliche Zustimmung dirfen we-
der die Zelchnung noch Yervielfltigungen davon, oder sonstige Wiederga-
ben des vollettindigen oder auazugswalsen Inhaltes Dritten zugtinglich ge-
macht werden, oder durch den Empfiinger In anderer Welse verwertet werden.
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b [2x [3610 [Mafl 15 in 16 -0.2 und Mafl 9 in 10 ge&@ndert.
a [2x |3523 [Mafll 16 in 15 -0.2 und Mafl 10 in @ gedndert.
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+0, :

18.06.2003| Stevens
06.02.2003 Stevens
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Oberflidchenschutz PROTECTIVE / DECORATIVE FINISH Kantenzustand
Pabmafi | Abman | Ao epriing DN4773-R 1 o 6784 —R_ IZ_
Werkstoff-Nr. STANDARD-NO. Allgemeintoleranz general tolerance
1.4301 ISO 2768-mK ZSK Stickmaschinen
Werkstoff MATERIAL Toleranzen fUr Durchg. Léch. n. DIN 1S0 273 GmbH
H tolerances for clearance holes in accordance D-47800 Krefeld
X5 CrNi 18 9 with DIN 150 273

Modell-Nr, . Rohmane CAST-NO. OR MATERIAL DIMENSION

HMafstab SCALE Beorb. |06.06.2002 | Heidtmann
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b Zalchnungs-Nr. DRAWING-NQ.

3-270.003.257

nach Wahl des Herstellers

Benannung NOMENCLATURE

Stoffdrucker

Ersatz flr
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Gewicht/weight
Springstich



