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Nacharbeit aus 270.022.212

Anzahl |Anderungsnummer Anderungen Datum
no. revision no. revisions date

2% 0.AM Kontur neu 21.05.2021
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Kanfenzustand |Oberflachenschutz PROTECTIVE / FINISH

Allgemeintoleranz fiir Langenmafe DIN ISO 2768 56 13718

Toleranzklasse 1ISO 2768-mK

Uber | Uber | Uber | Gber | Gber | Gber | Gber Rauheitspriifung nach DIN EN ISO 4288
05| 3 | 6 |30 [120 |400 1000 |2000 surface finish acc. to DIN EN ISO 4288
bclas bis | Dis | B8 | bis | b 1 B 14960 | Tolerierung DIN 7167

6 30 | 120 | 400 |1000 |2000 |4000 dimensign in mm Angabe der Qberfl'a_'chenbeschaffenheit 1ISO 1302
Toleranz| +0,1 +0,21+0,3 |+0,5 | +0,8 | £1,2 | +2 | projection ISO 5456 method of indicating surface texture ISO 1302

Werkstoff Malistab . Gewicht:
material ‘E ‘@’ scale 1:1 Weight: 0.012 kg

Halbzeug/semi-finished product Datum | Benennung / designation

erstellt 13.11.2020 | STOFFDRUCKER
gepruft 21.05.2021
Norm

2N 270022263

origin repl.for

Nennmaf-
bereich




	Blatt1
	Zeichenansicht1
	Schnittansicht A-A
	Zeichenansicht5
	Schnittansicht E-E


